Pernolu Birlestirmeler



Perno: Makine, aparat ve mekanizmalarda,
parcalarin genellikle hareketli birlestirme
yapmaya ve ¢Oztlebilir sekilde birbirine
baglanmasina yarayan, silindir govdeli ve cesitli
sekillerde yapilan makine elemanlaridir. Sekil
bakimindan silindirik pimlere benzerler.
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Perno Cesitleri

* Bassiz pernolar,

¢ Kiigiik bagh pernolar,

¢ Orta bash pernolar,

* Biiyiik bagh pernolar,

* Bombe basli ve delikli pernolar,

* Bombe basli, faturali ve vidali pernolar,
* Havsa bash pernolar,

* Yass1 bagh pernolar,

* Yass1 bash ve vidali pernolar,

* Konik bagh ve vidali pernolar,

¢ Diiz pernolar,

¢ Faturali pernolar,

¢ Kanall1 pernolar,

¢ Fatural1 ve kanall1 pernolar,

* Pahli bash pernolar,

¢ Altikose faturali ve vidali pernolar,

* Altikose faturali, vidal ve kanalli pernolar,
® Pahli bagh ve vidali pernolar,

¢ Bagsiz ve vidali pernolar,
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1.3. Perno Gerecleri

Pernolar standartlara gore 9520K (otomat celigi
ve Fed0) celiginden, akma celikleri ve yay celiginden
yapllir. Ayrica C35-C15-C15Cr3-16MnCr5 vb.
sementasyon celiginden yapilabilir ve setlestirilebilir. Isil
iIslem uygulanmis pernolarda sertlik degeri 55-60 Rc
olmalidir. Ozel durumlara gore bakir, nikel, krom veya
kadmiyum kaplama veya fosfatlama yapilir. Kaplama TS
149'a uygun olmalidir.



Basl delixli kopilyal rondelal Bagsiz delikli kopilyal
Bagsiz pemo ile bidestimme pemo ile bidestinrme pema ile birlegtirme
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asl -emniyet segmanii Bagsiz delikli kopilyali Bagsiz -emniyet segmanli
pema ile birestime rendelall perno ile bidestime  pemo ile bifegtimmea
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Easli-vidal-emniyet rondelal ve somuriu
pemao ile birlestime




